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de deutsch

HINWEIS

Keinesfalls fetthaltige Mittel fiir die Montage verwenden!

Keinesfalls fiir Gase, Ole oder Druckluft einsetzen!

Keinesfalls die Einschubhilfe (2) aus dem Klemmverbinder (3) entfernen!

1. Rohr
2. integrierte Einschubhilfe
3. Klemmverbinder

Alle trinkwasserberiihrten Bauteile der Baureihe 303 entsprechen den aktuellen
Hygienevorschriften des UBA! Ausnahme: Ausfiihrung vernickelte Variante fiir Radiatoren
(Baureihe 304)

Technische Merkmale:  Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten
Enden. Die Verbindung ist zug- und schubfest. Die Rohrverbinder sind fiir
den einmaligen Einbau vorgesehen

Einsatzbereich: Installation fiir Trinkwasser heif3 und kalt (nur Ausfiihrung Messing) und
Heizung (Ausfiihrung Messing und Messing vernickelt)

Betriebsdruck und Betriebstemperatur

bei Installation in: Trinkwasser: Kaltwasser bis + 25°C/max. 10 bar und Warmwasser
bis + 70° C/max. 6 bar,

Heizungswasser: bis +70°C/max. 6 bar

Medium: Trinkwasser nach DIN 2000, Heizungswasser

Rohrart: Stahlrohre nach DIN EN 10255 und DIN EN 10220 Reihe 1
Abmessungen:

RohrauBen-@ nominal in mm fiir die Klemmseite 17,2 (3/8") 21,3 (1/2") 26,9 (3/4") 33,7 (1")
Anschlussgewinde 1SO 7/1 bzw. DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1™

M hilfsmittel/Werk

Innensechskantschliissel
Gréfe 3 fir Minigebo 3/8", 1/2" und 3/4"
GroBe 4 fir Minigebo 1"

Biteinsatz
HW3 fiir Minigebo 3/8", 1/2" und 3/4"
HWA4 fir Minigebo 1°



1. Rohr senkrecht zur Achse
abtrennen und entgraten

2. Einschubtiefe 30 mm
anzeichnen

. Klemmverbinder aufschieben,
2-faches horbares Rasten

4. Schrauben mit vorgeschriebenem
Drehmoment anziehen

sell

Montagevorgang Minigebo mit Anschlussgewinde,
Baureihe 303 und 304 fiir Stahlrohr:

Die Minigebo wird montagefertig geliefert und darf vor dem Einbau nicht demontiert werden.

. Das zu verbindende Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen.
Das Rohrende muss glatt, fettfrei, gratfrei, unverformt, ohne Gewinde und frei von Ovalitaten
sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen. Zur Montageerleichterung bei
waagerechtem Einbau sollte der bewegliche Klemmbiigel nach unten zeigen. Die zu verbinden-
den Rohrenden miissen fluchtend zueinander montiert sein.

N

. Einschubtiefe von 30 mm auf dem Rohr (1) anzeichnen! Den Klemmverbinder (3) so ausrichten,
dass er zentriert auf dem Rohrende platziert ist und die beiden Schraubenkdpfe sichtbar sind.

w

. Den Klemmverbinder (3) bis zum Anschlag (30 mm) auf das Rohr (1) aufschieben (horbares
zweifaches Einrasten) und darauf achten, dass ein einwandfreier Sitz gewahrleistet ist. Korrekte
Einschubtiefe (30 mm) iiberpriifen.

Nach der Montage den Klemmverbinder (3) nicht mehr vom Rohr ziehen!

~

. Die Innensechskantschrauben mit den Sicherungsmuttern gleichmaBig vorspannen. Im
Anschluss die Schrauben mit dem u.a. Drehmoment festziehen. Sicherstellen, dass die
Schrauben gleichmafig und vollstandig in die Schraubensicherung der Muttern eingedreht sind.

Sollten beim Einbau Schrauben oder Muttern verloren gehen, sind ausschliefilich
Originalersatzteile zu verwenden!

Zum Gegenhalten bei Herstellung der Gewindeverbindung sind die Schliisselflachen auf der
Minigebo zu verwenden!

Wichtiger Montagehinweis: Der Klemmverbinder muss je nach Einbausituation fachgerecht mit
einer geeigneten Isolierung versehen werden.

Vorgeschrieb A dreh te der | hsk chraub
RohrauBen-@ nominal in mm fiir die Klemmseite 17,2 (3/8%) 21,3 (1/2“) 26,9 (3/4“) 33,7 (1)
Anzugsdrehmoment in Nm fiir die Klemmseite: 4 4 4 6

Achtung: Eine Uber die vorgeschriebene Drehmomentangabe hinaus aufgebrachte Kraft fiihrt
nicht zu einer Erhdhung/Verbesserung der Dichtfunktion!



en english

NOTE

Do not use grease containing products for the assembly!

Do not use for gases, oils or compressed air!

Do not remove the plug-in adaptor (2) from the compression fitting (3)!

2. integrated plug-in adaptor
3. compression fitting

bvy

All parts of series 303 in contact with drinking water fulfil the current German valid hygienic
requirements for drinking water of UBA/Umweltbundesamt (4MSI material composition lists)!
Exception: Version nickel-plated for radiators (series 304)

Technical characteristic: The compression fittings are suitable for connecting pipes with smooth
ends. The connection is resistant against tensile and shear strength. The
fittings are allowed only for one-time installation.

Application: Installation for drinking water hot and cold (only version brass) and
heating water [version brass and brass nickel-plated)

Operating pressure and temperature

for installation in: Drinking water: cold water max. + 25°C/max. 10 bar and warm water
max. + 70° C/max. 6 bar
Heating water: max. +70°C/max.6 bar

Medium: Drinking water according to DIN 2000; heating water

Type of pipe: Steel pipes according to DIN EN 10255 and DIN EN 10220 series 1
Dimensions:

Pipe outer-@ nominal in mm for the clamping side 17,2 (3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Jointing thread 1SO 7/1 or DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

Installation tools:

Allen Key
Size 3 for Minigebo 3/8", 1/2" and 3/4”
Size 4 for Minigebo 1"

Bit insert
HW3 for Minigebo 3/8", 1/2"" and 3/4”
HWA4 for Minigebo 1"



. Cut the pipe vertical to axis and deburr

2. Mark insertion depth 30 mm

3. Push the compression fitting on the
pipe, double audible click

4. Tighten screws with the prescribed
torque

Assembly process Minigebo with jointing thread, series 303 and 304 for steel pipes:
Minigebo is supplied ready for installation and it is not allowed to dismantle before installation

. Cut the pipe vertical to axis. Please ensure that the pipe end is smooth, free of grease, free
of burrs, not deformed, without thread and free from ovalities. Paint and impurities must be
removed. For easy assembly in case of horizontal installation the movable clamping bracket
should point downwards. The ends of the pipes to be connected must be mounted aligned to
each other.

N

. Mark insertion depth of 30 mm on the pipe (1).
Align the compression fitting (3) in a way that both screws are visible and centre the fitting on
the pipe end as shown.

. Push the compression fitting (3) on the pipe (1) up to the end (double audible click) and ensure
perfect mounting. Check correct insertion depth (30 mm).

w

After assembly it is not allowed to pull the compression fitting off the pipe!

B

Pre-tensioning evenly of the hexagon socket screws with the lock nuts. Then tighten the screws
with the torque as mentioned below. Ensure that the screws are evenly and completely screwed
in the screw lock of the nuts.

If screws or nuts are lost during installation only original spare parts are to be used.

The wrench flats on the Minigebo are to be used for counterholding during mounting process on
the side of the thread connection.

Important note for assembly: Depending on the installation situation the compression fitting
must be protected technically correct with a suitable insulation.

Prescribed tightening torques of the hexagon socket screws:

Pipe outer-@ nominal in mm for the clamping side 17,2 (3/8%) 21,3 (1/2%) 26,9 (3/4") 33,7 (1)
Tightening torque in Nm for the clamping side: 4 4 4 6

Attention: a force applied beyond the prescribed torque specification does not lead to an increase/
improvement of the sealing function!



nl dutch

LET OP

In geen geval vethoudende middelen gebruiken bij de montage!

In geen geval voor gas, olie of perslucht gebruiken!

In geen geval de inbrenghulp (2) uit de klemkoppeling (3) verwijderen!

2. Geintegreerde inbrenghulp
3. Klemkoppeling

Alle onderdelen van de serie 303 die met drinkwater in contact komen, voldoen aan de huidige
hygiénevoorschriften van het Duitse milieuagentschap (UBA) en lijst 4MSI!
Uitzondering: de vernikkelde variant voor radiatoren (serie 304).

Technische kenmerken: De schroefverbindingen zijn geschikt voor het verbinden van buizen met
gladde uiteinden. De verbinding is trek- en schuifvast. De buiskoppelingen
zijn bedoeld voor eenmalige inbouw.

Toepassingsgebied: Installatie voor warm en koud drinkwater (alleen uitvoering in messing) en
verwarming (uitvoeringen in messing en vernikkeld messing)

Bedrijfsdruk en bedrifjstemperatuur

bij installatie in: Drinkwater: koud water tot +25°C/max. 10 bar en warm water
tot +70°C/max. 6 bar
Verwarmingswater: tot +70 °C/max. 6 bar

Medium: Drinkwater volgens DIN 2000, verwarmingswater

Type buis: Stalen buizen volgens DIN EN 10255 en DIN EN 10220 serie 1
Afmetingen:

Nominale buis-buiten-@ in mm voor de klemzijde 17,2 (3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Aansluitdraad IS0 7/1 of DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

M iddelen/ger p:

Inbussleutel

Maat 3 voor minigebo 3/8", 1/2" en 3/4"
Maat 4 voor minigebo 1"

Bit

HWS3 voor minigebo 3/8", 1/2" en 3/4”
HW4 voor minigebo 1"



1. Kort de buis loodrecht op de as af en
ontbraam haar.

N

. Markeer de insteekdiepte van 30 mm.

. Schuif de klemkoppeling op tot deze
2 keer hoorbaar vastklikt.

~

. Haal de schroeven aan met het
voorgeschreven aandraaimoment.

sell

Montage minigebo met aansluitdraad, series 303 en 304 voor stalen buis:

De minigebo wordt montageklaar geleverd en mag védr de inbouw niet worden gedemonteerd.

. Kort het te verbinden buiseind loodrecht op de as af.
Het buiseind moet glad, vetvrij, braamvrij, onvervormd zonder schroefdraad en vrij van ovaal-
heden zijn. Verf en onzuiverheden moeten worden verwijderd. Om de montage bij horizontale
inbouw te vergemakkelijken, moet de beweegbare klembeugel naar beneden gericht zijn. De
aan te verbinden buiseinden moeten in lijn met elkaar worden gemonteerd.

N

. Markeer de insteekdiepte van 30 mm op de buis (1)! Lijn de klemkoppeling (3) zodanig uit, dat
deze op het buiseinde gecentreerd is en de twee schroefkoppen zichtbaar zijn.

w

. Schuif de klemkoppeling (3] tot aan de aanslag (30 mm) op de buis (1) (hoorbare dubbele klik)
en let er goed op dat deze perfect zit. Controleer de juiste insteekdiepte (30 mm).

Na de montage mag de klemkoppeling (3) niet meer van de buis worden getrokken!

~

. Gelijkmatig voorspannen van de inbusschroeven met de borgmoeren. Draai vervolgens de
schroeven vast met het koppel zoals hieronder vermeld. Zorg ervoor dat de schroeven gelijk-
matig en volledig in de schroefdraadborging van de moeren zijn gedraaid.

Als tijdens de montage schroeven of moeren verloren gaan, mogen alleen originele
reserveonderdelen worden gebruikt!

Voor het tegenhouden bij het tot stand brengen van de draadverbinding moeten de
sleutelvlakken op de minigebo worden gebruikt!

Belangrijke montage-instructie: Afhankelijk van de inbouwsituatie moet de klemkoppeling
van geschikte isolatie worden voorzien.

Voorgeschreven aandraai ten vandeinb hroeven:
Nominale buis-buiten-@ in mm voor de klemzijde 17,2 (3/8") 21,3 (1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Aandraaimoment in Nm voor de klemzijde: 4 4 4 6

Let op: Een kracht die groter is dan het voorgeschreven aandraaimoment leidt niet tot een
toename/verbetering van de afdichtingsfunctie!



fr french

REMARQUE

Ne jamais utiliser de produits contenant de la graisse pour le montage !
Ne jamais utiliser pour le gaz, les huiles ou l'air comprimé !

Ne jamais retirer laide a Uinsertion (2) hors du raccord & compression (3] !

2. Aide a linsertion intégrée
3. Raccord a compression

bey

Tous les éléments de la série 303 entrant en contact avec l'eau potable satisfont aux exigences
actuelles du Ministére fédéral allemand de U'environnement en matiére d’hygiene et de la liste
4MSI! Exception : variante nickelée pour radiateurs (série 304)

Caractéristiques techniques :

Les raccords vissés conviennent pour l'assemblage de tubes aux
extrémités lisses. La jonction est résistante a la traction et a la poussée.
Les raccords de tuyauterie ont été concus pour des montages uniques.

Domaine d’utilisation: Installation d’eau potable chaude et froide (version en laiton uniquement)
et chauffage [versions en laiton et laiton nickelé)

Pression de service et température de service

pour des installations en: Eau potable: eau froide jusqu’a + 25°C/max. 10 bar et eau chaude
jusqu'a + 70°C/max. 6 bar
Eau de chauffage jusqu'a +70°C/max. 6 bar

Fluides: eau potable conformément a la norme DIN 2000, eau de chauffage

Types de tubes: Tubes en acier conformément aux normes DIN EN 10255 et DIN EN 10220
série 1

Dimensions:

@ extérieur du tube nominal en mm

pour le c6té & compression 17,2(3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")

Filet de raccordement ISO 7/10u DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

Aide au montage / Outils:

Clé a six pans creux
Taille 3 pour Minigebo 3/8", 1/2" et 3/4"
Taille 4 pour Minigebo 1”

Embout
HW3 pour Minigebo 3/8", 1/2" et 3/4"
HW4 pour Minigebo 1°



1. Couper le tube a la verticale par
rapport a l'axe et ébavurer

2. Marquer la profondeur d’insertion
de 30 mm

3. Insérer le raccord a compression
jusqu’a entendre 2 clics audibles

4. Serrer les vis avec le couple prescrit

sell

Instructions de montage pour le Minigebo avec filet de raccordement des séries 303 et 304 pour
les tubes en acier :

Le Minigebo est fourni prét au montage et ne peut pas étre démonté avant le montage.

. Couper lextrémité du tube a assembler a la verticale par rapport a l'axe.
L'extrémité du tube doit étre lisse, dégraissée, exempte de bavures, non déformée, non filetée et
exempte d'ovalisation. Les traces de peinture et impureté doivent étre éliminées. Pour faciliter le
montage en cas de montage a l'horizontale, l'étrier de serrage mobile doit étre pointé vers le bas.
Les extrémités des tubes a connecter doivent étre assemblées en veillant a leur alignement.

N

. Marquer la profondeur d’insertion de 30 mm sur le tube (1) ! Aligner le raccord & compression
(3) pour le centrer sur Uextrémité du tube. Les deux tétes de vis doivent &tre visibles.

w

. Glisser le raccord a compression (3) jusqu’a la butée (30 mm) sur le tube (1) (double clic
audible) et veiller a ce qu'il y repose parfaitement. S'assurer que la profondeur d'insertion
(30 mm) est correcte.

Aprés le montage du raccord a compression (3), ne plus le retirer du tube !

~

. Pré-tensionner uniformément l'écrou hexagonal avec les contre-écrous. Puis serrez les vis
avec le couple de serrage tel que mentionné ci-dessous. Assurez-vous que les vis sont unifor-
mément et compléetement vissées dans les écrous de blocage.

Si des vis ou écrous sont perdus pendant le montage, seules des pieces de rechange d'origine
peuvent étre utilisées !

Les surfaces de clé du Minigebo doivent étre utilisées pour maintenir celui-ci pendant la
réalisation du raccord fileté !

Consigne de montage importante : Selon la situation d’installation le raccord a compression
doit étre protégé techniquement correct avec une isolation appropriée.

Couples de serrage prescrits pour les vis a six pans creux :

@ extérieur du tube nominal en mm
pour le cdté & compression 17,2(3/8") 21,3(1/2) 26,9 (3/4") 33,7(17)
Couple de serrage en Nm pour le c6té a compression: 4 4 4 6

Attention : une force appliquée au-dela du couple prescrit n‘entraine pas une augmentation/
amélioration de la fonction d'étanchéité !
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NOTA

No utilice productos que contengan grasa para el montaje.
No utilizar para gases, aceites o aire comprimido.

No retire el acople (2)del racor de compresion (3).

1. tubo -

2. acople
3. racor de compresién

1

Todas las piezas de la serie 303 en contacto con el agua potable cumplen los requisitos
higiénicos vigentes para el agua potable (listas de composicion de materiales 4MSI).
Excepci6n: Versién niquelada para radiadores (serie 304)

Caracteristicas técnicas: Los racores de unién son adecuados para conectar tubos con
extremos lisos. La conexidn es resistente a la traccion y la presion.
Los racores sélo estan permitidos para una instalacion Unica.

Aplicacion: Instalacién para agua potable caliente y fria (sdlo la versién de laton) y
circuito de calefaccion (version de latén y laton niguelado)

Presion y temperatura de funcionamiento

para la instalacién en: ~ Agua potable: agua fria méax. + 25°C/max. 10 bar y agua caliente:
max. + 70°C/max. 6 bar
Agua de calefaccion: max. +70°C/6 bar

Medio: Agua potable segin DIN 2000; circuito de calefaccion

Tipo de tubo: Tubos de acero segun DIN EN 10255 y DIN EN 10220 serie 1

Dimensiones:

Diametro exterior del tubo -@ en mm

para el lado de compresién 17,2(3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Rosca segun 1SO 7/1 o DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

Herramientas de instalacion:

Llave Allen
Medida 3 para minigebo 3/8", 1/2"y 3/4"
Medida 4 para minigebo 1"

Bit
HW3 para minigebo 3/8", 1/2"" y 3/4”
HW4 para minigebo 1"



1. Cortar el tubo verticalmente al eje
y eliminar pintura e impurezas. El
tubo debe estar libre de rebabas, sin
deformaciény sin rosca.

N

. Marcar la profundidad de insercién
30 mm.

w

. Empuje el racor de union en el tubo,
doble clic audible.

~

. Apretar los tornillos con el par de
apriete prescrito.

Proceso de montaje Minigebo con rosca de unién, series 303 y 304 para tubos de acero:

El minigebo se suministra listo para su instalacién y no esta permitido desmontarlo antes de
instalarlo

. Cortar el tubo verticalmente al eje. Por favor asegtrese de que el tubo esté liso, libre de grasa,
libre de rebabas, sin deformacién y sin rosca y sin redondo. Hay que eliminar la pintura y las
impurezas. Para facilitar montaje en caso de instalacién horizontal, el soporte de sujecién
movil debe apuntar hacia abajo. Los extremos de los tubos que se van a unir deben montarse
alineados entre si.

N

. Marcar la profundidad de insercién de 30 mm en el tubo (1). Alinear el racor de unién (3) de
manera que ambos tornillos queden visibles y centrar el accesorio en el extremo de la tuberia
como se muestra.

w

. Empuije el racor de compresién (3) en el tubo (1) hasta el final (doble clic audible) y asegure
perfecto montaje. Compruebe la profundidad de insercién correcta (30 mm).

Una vez montado, no esta permitido sacar el racor del tubo.

~

. Fijar uniformemente los tornillos Allen con las tuercas de seguridad. A continuacién, apriete los
tornillos con el par de apriete mencionado a continuacién. Asegurese de que los tornillos estén
uniformemente y completamente fijados en el cierre de las tuercas.

Si se pierden tornillos o tuercas durante el montaje, sélo deben utilizarse piezas de recambio
originales.

Las caras planas de la llave en el Minigebo se deben utilizar para la contraprestacién durante
el proceso de montaje en el lado de la conexidn roscada.

Nota importante para el montaje: Dependiendo de la situacién de montaje, el racor de
compresion debe estar protegido de forma técnicamente correcta con un aislamiento adecuado.
Pares de apriete prescritos para los tornillos Allen:

Diametro exterior del tubo -@ en mm
para el lado de compresién: 17,2(3/8") 21,3(1/2) 26,9 (3/4") 33,7(17)
Par de apriete en Nm para el lado de compresién: 4 4 4 6

Atencion: si se aplica una fuerza mas alla de la especificada no aumentara /mejorara la funcion
de sellado!



pl polski

UWAGA

Przy montazu nie uzywaj produktéw zawierajacych ttuszcz!
Nie stosuj, gdy medium jest gaz, olej lub sprezone powietrze!
Nie usuwaj adaptera wtykowego (2) ze ztaczki zaciskowej (3)!

1. rura
2. adapter wtykowy
3. ztaczka zaciskowa

v

Wszystkie czesci serii 303 w kontakcie z woda pitna spetniaja aktualne wymagania higieniczne
UBA (lista 4MSI)!
Wyjatek: Wersja niklowana przeznaczona do systemdw grzewczych (seria 304)

Charakterystyka: Ztaczka zaciskowa przeznaczona jest do montazu na rurach bosych.
Potaczenie jest odporne na dziatanie sity rozciagajacej i $cinajace;.
Ztaczka przeznaczona jest do jednorazowego uzycia.

Zastosowanie: instalacje wody pitnej cieptej i zimnej [tylko wersja mosiezna bez powtoki
niklowej) oraz wody grzewczej (obie wersje)

Cisnienie i temperatura robocza zaleznie

od rodzaju instalacji: Woda pitna: woda zimna max.+25°C/max. 10bar oraz woda ciepta
max.+70°C/max. 6bar
Woda grzewcza: max.+70°C/max. ébar

Medium: woda pitna, zgodnie z DIN 2000; woda grzewcza

Typ rur: Rury zgodne z DIN EN 10255 i DIN EN 10220 seria 1

Rozmiary:

Zewnetrzna srednica rury @ w mm

od strony zaciskowej 17,2 (3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Gwint potaczeniowy 1SO 7/1 lub DIN EN 10266-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

Narzedzia niezbedne przy instalacji:
Klucz imbusowy

Rozmiar 3 dla Minigebo 3/8", 1/2" i 3/4"
Rozmiar 4 dla Minigebo 1"

Gniazdo
HW3 dla Minigebo 3/8",1/2" i 3/4"
HWA4 dla Minigebo 1"



1. Obetnij rure prostopadle wzgledem osi
ioczysé.

2. Oznacz gtebokos$¢ osadzenia 30 mm.

. Wsun ztaczke zaciskowa na rure do
ustyszenia podwdjnego .klikniecia”.

4. Dokred éruby odpowiednim kluczem.

sell

Instrukcja montazu Minigebo z gwintem potaczeniowym, seria 303 i 304 do rur stalowych:

Minigebo jest gotowe do instalacji, nie jest dozwolony demontaz przed instalacja ztaczki

. Obetnij rure prostopadle wzgledem jej osi.
Prosze zwrdci¢ uwage, aby koricowka rury byta gtadka, odttuszczona, bez zadziordw, nie
zdeformowana, bez gwintu i bez owalnosci. Farba i
zanieczyszczenia musza byc usuniete. W przypadku instalacji umieszczonych poziomo
ruchomy element mocujacy powinien by¢ skierowany w dét. Konce taczonych rur musza byc
zamontowane réwno wzgledem siebie.

2. Oznacz na rurze (1) gteboko$¢ osadzenia - 30 mm. Umies¢ ztaczke (3) w taki sposéb, aby obie
$ruby byty widoczne, a ztaczka umieszczona centralnie na rurze, jak pokazano na rysunku.

w

. Natdz ztaczke (3) na rure (1) do oporu [styszalne podwdjne ..klikniecie”) i upewnij sie co do
prawidtowe] pozycji. Sprawdz prawidtowa gtebokos¢ osadzenia (30mm)

Po zamontowaniu zabronione jest Sciaganie ztaczki z rury!

~

. Wstepnie dokre¢ rownomiernie sruby z gniazdem szesciokatnym z nakretkami
zabezpieczajacymi. Nastepnie dokrec¢ sruby z momentem obrotowym podanym ponizej.
Upewnij sie, ze Sruby sa rownomiernie i catkowicie wkrecone w gniazda mocujace nakretek.

Jesli $ruby lub nakretki zostana zagubione podczas instalacji, nalezy zastosowad wytacznie
oryginalne czesci.

Ptaskie powierzchnie na korpusie Minigebo stuza do oparcia na nich klucza i kontrowania
pozycji ztaczki podczas montazu elementéw armatury po stronie gwintu potaczeniowego!

Uwaga dotyczaca montazu: Zaleznie od miejsca instalacji, ztaczka musi by¢ zabezpieczona
technologicznie przez zastosowanie odpowiedniej izolacji.

Moment obrotowy dla klucza dynamometrycznego:
Zewnetrzna $rednica rury @ w mm od strony zaciskowej 17,2 (3/8") 21,3 (1/2“) 26,9 (3/4“) 33,7(1°)
Moment dokrecenia w Nm od strony zaciskowej: 4 4 4 6

Uwaga: sita przytozona ponad zalecany moment obrotowy nie prowadzi do zwiekszenia/poprawy
funkcji uszczelniajacej!



cz Cesky

POZNAMKY

Na montaz nepouzivejte vyrobky obsahujici olej!
Nepouzivejte na plyny, oleje nebo stlaceny vzduch!
Nevyjimejte ochranny krouzek (2) ze svérné spojky (3)!

2. integrovany ochranny krouzek
3. svérna spojka

Vsechny dily série 303 pFichazejici do styku s pitnou vodou spliiuji aktualni platné hygienické
pozadavky na pitnou vodu (seznamy sloZeni materialu 4MSI)!
Vyjimka: poniklovand verze pro radiatory (série 304)

Technicka charakteristika: Minigebo je vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spoj je odolny
proti tahu a smyku. Minigebo je povoleno pouze pro jednorazové instalace.
Pouziti: Instalace pro teplou i studenou pitnou vodu (pouze verze mosaz) a topnou
vodu (verze mosaz a poniklovana mosaz)
Provozni tlak a provozni teplota
pro instalace: Pitna voda: studend voda do + 25°C/max. 10 bard a
Horké voda do + 70°C/max. 6 bar(
Topna voda: do +70°C/max. 6 bar

Médium: Pitna voda podle DIN 2000; topna voda

Typ potrubi: Ocelové trubky dle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
Rozméry:

Jmenovity vnéjsi @ potrubi v mm

pro upinaci stranu 17,2(3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Z&vit 1SO 7/1 nebo DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1"

Instalaéni nastroje:

Imbusovy kli¢
Velikost 3 pro Minigebo 3/8", 1/2" a 3/4”
Velikost 4 pro Minigebo 1"

Bity

HW3 pro Minigebo 3/8",1/2"" a 3/4”
HWA4 pro Minigebo 1"



. OdFiznéte trubku svisle k ose a olistéte ji
od otfepl

N

Oznacte hloubku zasunuti 30 mm

. Zatlacte svérnou spojku na potrubi, az
uslySite 2x cvaknuti

~

. Utdhnéte Srouby pfedepsanym utahovacim
momentem

sell

Montazni navod pro Minigebo se zavitem, série 303 a 304 pro ocelové trubky:

Minigebo je dodavano pripravené k instalaci a neni dovoleno jej pred instalaci demontovat

. OdFiznéte trubku svisle k ose. Zajistéte, aby byl konec trubky hladky, bez mastnoty, bez otiepd,
nedeformovany, bez zavitu a bez ovalného tvaru. Barvy a necistoty je tfeba odstranit. Pro snad-
nou montaz v pripadé horizontélni instalace by pohyblivy upinaci drzék mél sméfovat dold.
Konce trubek, které maji byt pripojeny, musi byt namontovény v jedné roving.

N

. Na potrubi (1) oznacte hloubku zasunuti 30 mm.

Vyrovnejte spojku (3) tak, aby byly vidét oba Srouby a vycentrujte spojku na konec trubky podle
obrézku.

w

. Zatlaéte spojku (3) na trubku (1) az do konce [dvojité slySitelné cvaknuti) a zajistéte dokonalé
upevnéni. Zkontrolujte spravnou hloubku zasunuti (30 mm).

Po montazi neni povoleno vysunout spojku z potrubi!

B

Srouby s vnitinim Sestihranem rovnomérné piredepnéte pojistnymi maticemi. Poté $rouby
utahnéte nize uvedenym utahovacim momentem. Ujistéte se, Ze Srouby jsou zcela a
rovnomérné zasroubovany do matice.

Pokud béhem instalace dojde ke ztraté Sroubl nebo matic, pouZijte pouze originalni nahradni dily.

Rovné plochy na téle Minigebo slouzi k podepreni klice, aby nedoslo k protaceni pri montazi
zavitové strany.

DiileZita poznamka k montazZi: V zavislosti na instalaéni situaci musi byt svérna spojka
technicky spravné chranéna vhodnou izolaci.

Piedepsané utahovaci momenty Sroubd s vnitFnim Sestihranem:

Jmenovity vn&jsi @ potrubi v mm pro upinaci stranu: 17,2 (3/8") 21,3 (1/2") 26,9 (3/4") 33,7(17)
Utahovaci moment v Nm pro upinaci stranu: 4 4 4 6

Pozor: sila plisobici nad piredepsanou specifikaci krouticiho momentu nevede ke zvyseni/zlepseni
funkce tésnéni!
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