Montageanleitung GEBO Unifix Maxi 1, 2 und 3, ein- oder mehrteilige Edelstahldichtbinder 017;:;: g E h u

FITS BETTER!

Gebo Unifix Maxi ist geeignet zum Abdichten von Lochern, Rissen und pordsen Stellen in wasser- oder gasfihrenden Leitungen.
Gebo Unifix Edelstahldichtbander diirfen ausschlieBlich durch eine qualifizierte Fachkraft eingebaut werden. Bestehende Normen,
anerkannte Regeln der Technik sowie lokale Vorschriften sind zwingend einzuhalten.

ACHTUNG: Vor der Montage sicherstellen, dass das Dichtband mit der fiir das jeweilige Medium (Trinkwasser, Wasser, Gas etc)
geeigneten Dichtmanschette ausgestattet ist.

Betriebsdruck: Die zulassigen Druckstufen variieren in Abhangigkeit von Rohrart, Rohrau3endurchmesser, Beschadigung und
der Verwendung ein- oder mehrteiliger Dichtbander.

WICHTIG Vergewissern Sie sich vor Beginn der Reparaturarbeiten, dass der auf der Dichtmanschette angegebene Spannbereich
passend fir den bendtigten RohrauBendurchmesser ist.

Ermittlung der erforderlichen Baulidnge

Zur Ermittlung der passenden Bauldnge der Reparaturschelle addieren Sie das Maf3 der Besch&digung (A) mit dem Durchmesser des
Rohres (B.

Bei PE-Rohren fligen Sie 50% des Wertes zu der Summe hinzu.
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Sorgen Sie wahrend des gesamten Montagevorgangs dafir, dass sich zwischen Rohr und der Edelstahlschelle keine Verunreinigungen
befinden. Verschluss und Bolzen vor Verschmutzung schiitzen.

Vorbereitung: Vor dem Anbringen der Dichtschelle das Rohr um die Schadenstelle herum griindlich von losen Schmutzteilen und
Verunreinigungen saubern. Dichtmanschette und Rohr mit Seifenwasser anfeuchten. Mischungsverhaltnis
(1:5 Seife:Wasser). Keine fett- oder dlbasierte Mittel einsetzen.

MONTAGE

1.

Die Muttern bis zur Gewindeschutzkappe zurlickdrehen, aber NICHT vollstandig ldsen und die Gewindeschutzkappen NICHT entfernen. Ziehen
Sie die Edelstahlbricke hoch und biegen Sie die Schelle auseinander. Platzieren Sie die Schelle so auf dem Rohr, dass eine maximale Abdichtung
der Beschadigung gewéhrleistet ist (Verschlussmechanismus gegeniiber der Schadensstelle platzieren).

Die Montageschritte 1-3 kannen auch neben der Schadenstelle durchgefiihrt werden. AnschlieBend die vormontierte Dichtschelle iber die
beschadigte Stelle schieben und gemaf Schritt 4 fixieren. Falls die Schelle zwecks exakter Positionierung auf dem Rohr gedreht werden muss, ist
darauf zu achten, dass sich die liberlappende Dichtmanschette nicht staucht.

2. Schritt
Haken Sie die Briicke in die Easygrip-Aussparung der Seitenstege. Ziehen Sie danach die Briicke weiter hoch, so dass die Briicke auf den Enden
der Seitenstege aufliegt.

3. Schritt

Nehmen Sie einen Maulschliissel und legen Sie diesen in die Easygrip-Aussparung der Seitenstege. Greifen Sie gleichzeitig den Maulschlissel
und den unteren Steg der Schelle und ziehen Sie diese zusammen. Sie kdnnen die Briicke nun leicht zu ihrer endgiiltigen Position tber die
beschéadigte Stelle hochziehen. Die Muttern kénnen nun von Hand angedreht werden. Achten Sie darauf, dass die Dichtmanschette in ihrer
gesamten Flache komplett flach auf dem Rohr liegt und sich keine Schmutzpartikel zwischen Rohr und Dichtmanschette befinden.

4. Schritt
Nehmen Sie den Maulschlissel aus der Eaysgrip Aussparung und drehen Sie die Muttern gleichmafig handfest. Drehen Sie nun die Muttern
mit einem Drehmomentschliissel gleichmaBig fest mit folgenden Drehmomenten:

Achtung:

Muttern gleichmaBig mit 30 Nm anziehen (bei mehr als 2 Bolzen erst die dueren, danach die innere(n) Muttern festziehen). Danach die
Anzugskrafte schrittweise um 10 Nm gleichmafig erhohen, bis das vorgegebene Anzugsmoment erreicht ist. Nach 15 Minuten Setzzeit erneut das
geforderte Drehmoment aufbringen. Diesen Vorgang unter Beriicksichtigung von zwei weiteren Setzzeiten von je 15 Minuten wiederholen. Falls
moglich nach 24 Stunden Wartezeit die Muttern noch einmal Nachziehen auf das oben genannte Drehmoment.

Fiir Stahl-, Guss-, duktile Guss- und Faserzementrohre:
M12 und M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

PE- und PVC-Rohre / Achtung: Einsatz Gebo Unifix nur in Kaltwasserleitungen
M12 und M14: 50 Nm
M16: 70 Nm

5. Schritt
Fir mehrteilige Reparaturschellen oder Reparaturschellen mit Gewinde- oder Flanschabgang kann nach demselben Prinzip vorgegangen
werden. Bei diesen Varianten ist es nicht notig, mehr als eine Seite der Schelle zu 6ffnen.

GEBO Armaturen GmbH
Gold-Zack-Strafle 7-9 E. info@gebo.de
D-40822 Mettmann www.gebo.de

005308 00



Assembly instruction GEBO Unifix Maxi 1,2 and 3 Edition E h u
single- or multi-part stainless steel sealing clamps 01/2025

FITS BETTER!

Gebo Unifix Maxi is suitable for sealing holes, cracks and porous areas in water- or gas-bearing pipes.
Gebo Unifix stainless steel sealing clamps shall only be installed by a qualified specialist. Existing standards, recognised rules of
technology and local regulations shall be complied with.

ATTENTION: Before installation, make sure that the sealing clamp is equipped with the sealing sleeve suitable for the respective
medium (drinking water, water, gas, etc.)..

Operating pressure: The permissible pressure stages vary depending on the type of pipe, the outer diameter of the pipe, type of damage
and the use of one-part or multi-part sealing clamps.

IMPORTANT Before starting the repair work, make sure that the clamping range indicated on the sealing clamp is suitable for
the required pipe outer diameter.

Determination of the required overall length
To determine the appropriate length of the sealing clamp, add the size of the damaged area (A) to the diameter of the pipe (B).
For PE pipes add 50% of the value to the total.
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Throughout the assembly process, ensure that there is no contamination between the pipe and the stainless steel clamp. Protect the
clamp and bolts from dirt.

Preparation: Before installing the sealing clamp, thoroughly clean the pipe around the damaged area of loose dirt and contami-
nants. Moisten the sealing clamp and pipe with soapy water. Mixing ratio (1:5 soap:water). Do not use grease or
oil-based lubricants.

INSTALLATION

1.

Turn the nuts back to the protection cap, but DO NOT loosen them completely and DO NOT remove the protection caps. Pull up the stainless
steel bridge and bend the clamp apart. Place the clamp on the pipe in such a way as to ensure maximum sealing of the damage (place the clamp
mechanism opposite the damage site).

The installation steps 1-3 for the sealing clamp can also be carried out next to the damage site. Then slide the pre-assembled sealing clamp over
the damaged area and fix it in place according to step 4. If the clamp has to be rotated for exact positioning on the pipe, care must be taken to
ensure that the overlapping sealing sleeve rests flat on the pipe.

Step 2
Hook the bridge into the Easygrip opening of the side bars. Then pull the bridge further up so that the bridge rests on the ends of the side bars.

Step 3

Take an open-end wrench and place it in the Easygrip opening of the side bars. At the same time, pick up the open-end wrench and the lower
bar of the clamp and pull them together. You can now easily pull the bridge up to its final position over the damaged area. The nuts can now be
tightened by hand. Make sure that the entire surface of the sealing sleeve lies completely flat on the pipe and that there are no dirt particles
between the pipe and the sealing sleeve.

Step 4
Remove the open-end wrench from the Eaysgrip opening and tighten the nuts evenly hand-tight. Now use a torque wrench to tighten the nuts
evenly with the following torques:

Attention:

Tighten the nuts evenly with 30 Nm (if there are more than 2 bolts, tighten the outer nuts first, then the inner nuts). Then increase the tightening

forces evenly in steps of 10 Nm until the specified tightening torque is reached. After 15 minutes of setting time, apply the required torque again.

Repeat this process, taking into account two further setting times of 15 minutes each. If possible, after 24 hours of waiting, tighten the nuts again
to the above-mentioned torque.

For steel, cast iron, ductile cast iron and fibre cement pipes:
M12 and M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

For PE- and PVC-pipes / Attention: Application Gebo Unifix only in cold water bearing pipes
M12 and M14: 50 Nm
M16: 70 Nm

Step 5
The same principle can be used for multi-part repair clamps or repair clamps with threaded or flange outlet. With these variants, it is not
necessary to open more than one side of the clamp.
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Osszeszerelési Gtmutaté a GEBO Unifix Maxi 1, 2 és 3 E h u
egy- vagy tobbrészes rozsdamentes acél palastjavitokhoz 01/2025 e,
A GEBO Unifix Maxi alkalmas viz- és gazvezetékeken keletkezett lyukak, repedések és pordzus részek tomitésére.

A Gebo Unifix rozsdamentes acél palastjavitokat csak szakember szerelheti fel. A meglévo szabvanyokat, technolégiai szabalyokat és
a helyi eldirasokat be kell tartani.

FIGYELEM: beszerelés eldtt gy6z6djon meg, hogy a palastjavitd rendelkezik-e a kozeghez megfeleld tomitdhivellyel (ivoviz, viz,
gaz, stb.)
Uzemi nyomas: a megengedett nyomasfokozatok a cs6 tipusatol, a cs6 kiils6 atmérgjétdl, a sériilés tipusatol és az egy- vagy

tobbrészes palastjavito hasznalatatol fliggéen valtoznak.

FONTOS: a javitasi munkdk megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a cs6 kiilsé atmérdje megfelel a paldstjaviton
feltlintetett befogdsi tartomanynak.

A sziikséges teljes hossz meghatarozasa
A palastjavité megfelel6 hosszanak meghatarozasahoz adja hozza a sériilt terilet méretét (A) a csé (B) atmérgjéhez.
PE csovek esetén a teljes értékhez adjuk hozza az érték 50 %-at.
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Az bsszeszerelési folyamat sordn tigyeljen arra, hogy ne legyen szennyezddés a csé és a rozsdamentes palastjavité kozott. Védje a bilincset
és a csavarokat a szennyezddéstol.

Elokészités A palastjavitd felszerelése el6tt alaposan tisztitsa meg a csovet a sériilés helye koril. A gumimandzsettat és a csovet
nedvesitse be szappanoldattal. (Keverési arany: 1:5 szappan:viz) Ne hasznaljon zsirt ill. olaj alapu sikositét.

A SZERELES LEPESEI
1.
Az anyakat csavarja vissza a véd6kupakhoz, de NE lazitsa meg teljesen, és NE tavolitsa el a véd6kupakokat. Hizza fel a nemesacél hidat és hajtsa

szét a palastjavitét. Helyezze a paldstjavitot a csdre (gy, hogy biztositsa a sériilés maximalis tomitését (helyezze a bilincs mechanikat a sériilés
helyével szemben).

A palastjavito beépitésének 1-3 épései a sériilés helye mellett is elvégezhetdek. Ezutan cslsztassa az elére 0sszeszerelt paladstjavitot a sérdilt
teriiletre és rogzitse a helyére a 4. lépés szerint. Ha a palastjavitot el kell forgatni a csére vald pontos pozicionalds érdekében, tigyelni kell arra,
hogy a gumitomités laposan fekiidjon a csovon.

2,
Akassza be a hidat az oldalso fligg6leges profilok Easygrip mélyedésébe, majd hizza foljebb a hidat, hogy az felfekhessen az oldalsé fliggéleges
profilok végeire.

3.

Fogjon egy villdskulcsot és helyezze az oldalsd fliggdleges profilok Easygrip mélyedésébe. Fogja meg a villdskulcsot és a paldstjavité aljat és
huzza Gssze Gket. Igy a hid kénnyedén felhizhatd a végleges poziciéha. Az anyakat kézzel csavarja vissza. Ugyeljen arra, hogy a gumitémités
pontosan illeszkedjen a csére, valamint ne legyen szennyezGdés a cs6 és a gumitomités kdzott.

4.
Tavolitsa el a villaskulcsot az Easygrip mélyedésbdl, és kézzel egyenletesen hizza meg az anydkat. Ezt kdveten nyomatékkulcs segitségével
huzza meg egyenletesen az anyakat a kdvetkezé nyomatékokkal:

Figyelem:

Hlzza meg egyenletesen az anyakat 30 Nm nyomatékkal (ha 2-nél tobb csavar van, elészor a kiils6, majd a bels6 anyakat hizza meg). Ezutan
egyenletesen, 10 Nm-es lépésekben ndvelje a meghtzési eréket, amig el nem éri a megadott meghuzasi nyomatékot. 15 perc utan ismét
alkalmazza a kivant nyomatékot. Ismételje meg ezt a folyamatot, figyelembe véve két tovabbi, egyenként 15 perces vérakozasi id6t. Ha lehetséges,
24 éravarakozas utan hizza meg ismét az anydkat a fent emlitett nyomatékkal.

Acél, ontottvas, gombgrafitos ontottvas és szalerdsitésii cement csovekhez:
M12 and M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

PE- és PVC-csovekhez / Figyelem: A Gebo Unifix csak hidegvizes ccs6vekhez hasznalhato
M12 and M14: 50 Nm
M16: 70 Nm

Tobbrészes és/vagy menetes, illetve karimas ledgazéssal rendelkezé paldstjavitok esetében is a fent leirtak szerint jarjon el. A tobbrészes
valtozatoknal nem sziikséges a paldstjavité egynél tobb oldalat kinyitni.
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ad uno o piu pezzi 01/2025

Istruzioni di montaggio GEBO Unifix Maxi 1, 2 e 3, collari di riparazione in acciaio inox Edizione g E h u

FITS BETTER

Gebo Unifix Maxi e ideale per sigillare fori, crepe e superfici porose nei tubi che trasportano acqua o gas.
Le fasce di tenuta GEBO Unifix devono essere installate da uno specialista qualificato.
Si raccomanda il rispetto delle normative vigenti e degli standard tecnici.

ATTENZIONE: Prima di iniziare l'installazione, assicurarsi che il collare di riparazione sia dotato del manicotto di tenuta adatto al
rispettivo fluido (acqua potabile, acqua, gas, ecc.).

Pressione di esercizio: Il range di pressione ammissibile varia a seconda del tipo di tubo, del diametro esterno del tubo, del tipo di danno
e dell'uso di fasce di tenuta in uno o piu pezzi.

IMPORTANTE: Prima di iniziare il lavoro di riparazione, assicurarsi di utilizzare un collare di riparazione che corrisponda al diametro
esterno del tubo e che si adatti correttamente ad esso.

Determinazione della lunghezza totale richiesta

Per determinare la lunghezza appropriata del collare di riparazione, aggiungere la dimensione dell'area danneggiata (A) al diametro del
tubo (B).

Per i tubi in PE aggiungere il 50% del valore al totale.

e +
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Durante il processo di assemblaggio, assicurarsi che non vi sia contaminazione tra il tubo e la fascia in acciaio inox. Proteggere sempre la
fascia e i bulloni dallo sporco.

Preparazione: Prima di fissare il collare pulire accuratamente il tubo intorno all’area danneggiata dallo sporco. Il collare e il tubo
devono essere inumiditi con acqua e sapone. Rapporto di miscelazione (1:5 sapone:acqua). Non utilizzare grassi o
lubrificanti a base di olio.

INSTALLAZIONE

FASE1

Allentare i bulloni fino alla parte superiore del tirante filettato, ma prestare attenzione a NON sfilare del tutto i bulloni e NON rimuovere i tappi di
protezione. Sollevare l'estremita della piastra metallica di serraggio e separandola, prepararla all'applicazione. Posizionare il collare sul tubo in
modo da garantire una sigillatura ottimale del danno, orientando il meccanismo di serraggio nella direzione opposta al punto danneggiato.

Le fasi di installazione 1-3 possono essere eseguite sul luogo del sinistro. Successivamente far scorrere il collare di riparazione preassemblato
sull'area danneggiata e fissarlo in posizione come indicato nella fase 4. Se & necessario ruotare il collare per posizionarlo correttamente sul tubo,
assicurarsi che il manicotto di tenuta sovrapposto sia ben appoggiato e in piano sul tubo.

FASE 2
Tirare la piastra metallica di serraggio verso l'apertura EasyGrip agganciandola ad essa.

FASE 3

Per agevolare la chiusura della fascia ci si puo servire di una chiave inglese da inserire nell'apertura EasyGrip tirandola insieme alla parte
sottostante della fascia. In questo modo l'applicazione sara eseguita in modo rapido, semplice e corretto. | bulloni possono ora essere serrati a
mano verificando nel contempo che la guarnizione e la fascia siano sempre ben distese sulla superficie del tubo e che non vi siano particelle di
sporco.

FASE 4
Rimuovere la chiave inglese dal gancio EaysGrip e serrare i bulloni a mano in modo uniforme. Ora utilizzare una chiave dinamometrica con le
seguenti coppie di serraggio:

Attenzione:

Serrare i dadi in modo uniforme a 30 Nm. Se ci sono piu di due bulloni, serrare prima i dadi esterni e poi quelli interni. Aumentare quindi la forza
di serraggio uniformemente a passi di 10 Nm fino a raggiungere la coppia di serraggio specificata. Dopo 15 minuti di tempo di regolazione, appli-
care nuovamente la coppia richiesta. Ripetere questa procedura, rispettando altri due tempi di regolazione di 15 minuti ciascuno. Se possibile,
dopo 24 ore di attesa, serrare nuovamente i dadi alla coppia di serraggio specificata.

Per tubi in acciaio, ghisa, ghisa malleabile e fibrocemento:
M12 e M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Per tubiin PE e PVC / ATTENZIONE: Applicazione di GEBO Unifix solo per la riparazione di tubi portanti dell'acqua fredda.
M12 e M14: 50 Nm
M16: 70 Nm

FASE 5
Lo stesso principio puo essere utilizzato per i collari di riparazione in piu parti o per le fasce di riparazione con l'uscita filettata o flangiata.
Con queste varianti, non & necessario aprire piu di un lato della fascia.
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Montazni navod GEBO Unifix Maxi 1,2a 3 Edice E h u
jedno- nebo vicedilné nerezové tésnici spony 01/2025

FITS BETTER!
Gebo Unifix Maxi je vhodny pro utésnéni dér, prasklin a poréznich oblasti ve vodovodnich nebo plynovych potrubich.

Nerezové tésnici spony Gebo Unifix smi instalovat pouze kvalifikovany odbornik. Je tfeba dodrZovat stavajici normy, uznavana
pravidla technologie a mistni predpisy.

POZOR: Pred montazi se ujistéte, Ze je tésnici spona vybavena tésnici manZetou vhodnou pro prisludny médium (pitna voda,
voda, plyn atd.).

Provozni tlak: PFipustné tlakové stupné se lisi v zavislosti na typu potrubi, vnéjsim prdméru potrubi, druhu poSkozeni a pouZiti
jednodilnych nebo vicedilnych tésnicich svorek.

DULEZITE: Pred zahdjenim oprav se ujistéte, Ze rozsah upnuti uvedeny na tésnici svorce je vhodny pro pozadovany vnéjsi
pramér trubky.

Stanoveni poZadované celkové délky
Pro urceni vhodné délky tésnici svorky pFidejte velikost podkozené oblasti (A) k prdméru trubky (B).
U PE trubek pridejte 50 % hodnoty k celkové hodnoté.
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Béhem procesu montaze dbejte na to, aby nedoslo ke znecisténi mezi trubkou a nerezovou svorkou. Chrante svorku a Srouby pred
necistotami.

PFiprava: PFed instalaci tésnici objimky dikladné ocistéte potrubi kolem poSkozeného mista od uvolnénych nedistot a neéistot.
Navlhcete tésnici svorku a trubku mydlovou vodou. Pomér michani (1:5 mydlo:vodal).
Nepouzivejte maziva na bazi tuku nebo oleje.

INSTALACE

Krok 1
Otocte matice zpét k ochrannému krytu, ale NEPOVOLNUJTE je tplné a NEODSTRANUJTE ochranné krytky. Vytdhnéte méistek z nerezové oceli
a ohnéte svorku od sebe. Svorku umistéte na trubku tak, abyste zajistili maximalni utésnéni poskozeni (svorku umistéte naproti mistu poskozeni).

Instalacni kroky 1-3 pro tésnici svorku lze také provést vedle mista poSkozeni. Poté nasunte pred-montovanou tésnici svorku pres poskozenou
oblast a upevnéte ji na misto podle kroku 4. Je-li nutné svérku otoCit pro presné umisténi na trubce, je treba dbat na to, aby prekryvajici se tésnici
manzeta dosedala na trubku naplocho.

Krok 2
Zahaknéte mistek do otvoru Easygrip na bo¢nich tycich. Poté vytahnéte most déle nahoru tak, aby most spocival na koncich boénich tyci.

Krok 3

Vezméte otevireny klic a vloZte jej do otvoru Easygrip na bocnich tycich. Soucasné seberte vidlicovy kli¢ a spodni ty¢ svorky a pritdhnéte je k sobé.
Nyni mdZete snadno vytdhnout mistek az do jeho kone¢né polohy pFes poskozenou oblast. Matice lze nyni dotahnout rukou. Ujistéte se, Ze tésnici
manzeta lezi celou plochou na potrubi a ze mezi trubkou a tésnici manzetou nejsou zadné ¢astice necistot.

Krok 4
Vyjméte vidlicovy kli€ z otvoru Easygrip a rovhomérné utdhnéte matice rukou. Nyni pouZijte momentovy kli¢ k rovnomérnému utazeni matic s
nasledujicimi momenty:

Pozor:

Matice rovnomérné utdhnéte momentem 30 Nm (pokud je vice nez 2 Sroubd, utdhnéte nejprve vnéjsi matice, poté vnitini matice). Poté
rovnomérné zvysujte utahovaci sily v krocich po 10 Nm, dokud neni dosazeno predepsaného utahovaciho momentu. Po 15 minutach doby tuhnuti
znovu pouzijte pozadovany utahovaci moment.

Opakujte tento postup a vezméte v Uvahu dalsi dvé doby tuhnuti po 15 minutach. Pokud je to mozné, po 24 hodindch ¢ekani znovu utahnéte matice
na vyse uvedeny utahovaci moment.

Pro ocelové, litinove, tvarné litinové a vliakno-cementové trubky:
M12 a M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Pro PE a PVC trubky / Pozor: Pouziti Gebo Unifix pouze pro opravy trubek pro studenou vodu:
Po prvnim ruénim utazeni matic utdhnéte matice nasledujicimi momenty:

M12 a M14: 50 Nm

M16: 70 Nm

Krok 5
Stejny princip lze pouZit pro vicedilné opravné svorky nebo opravné svorky se zavitovym nebo prirubovym vyvodem. S témito variantami,
neni nutné otevirat vice nez jednu stranu svorky.

GEBO Armaturen GmbH @EBO Bohemia spol. s r.o.
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Montagehandleiding GEBO Unifix Maxi 1, 2 en 3, een- of meerdelige roestvrijstalen afdichtbanden 017;:;: g E h u

FITS BETTER!

Gebo Unifix Maxi is geschikt voor het afdichten van gaten, scheuren en poreuze plekken in water- of gasvoerende leidingen.
Gebo Unifix roestvrijstalen afdichtbanden mogen alleen door een gekwalificeerde specialist worden geinstalleerd. De geldende nor-
men, erkende regels van de techniek en plaatselijke voorschriften moeten in acht worden genomen.

LET OP: Controleer vodér de montage of de afdichtband is uitgerust met een geschikte afdichtmanchet voor het betreffende
medium (drinkwater, water, gas enz.).

Bedrijfsdruk: De toelaatbare drukniveaus verschillen naargelang het soort buis, de buitendiameter van de buis, de beschadiging en
het gebruik van een- of meerdelige afdichtbanden.

BELANGRIJK: Voordat u met de reparatiewerkzaamheden begint, dient u te controleren of het klembereik dat op de afdichtband is
aangegeven, geschikt is voor de benodigde buitendiameter van de buis.

Bepalen van de vereiste bouwlengte

Om de juiste bouwlengte van de reparatieklem te bepalen, moet u de afmeting van de beschadiging (A) optellen bij de diameter van de
buis (B).

Bij PE-buizen moet u 50% van de waarde aan de som toevoegen.

e +
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Zorg er tijdens de gehele montage voor dat er geen vuil zit tussen de buis en de roestvrijstalen klem. Bescherm de afsluiting en bout tegen
vuil.

Voorbereiding: Voordat u de afdichtklem aanbrengt, moet u rondom de beschadigde plek de buis goed schoonmaken om los vuil en
onzuiverheden te verwijderen. Bevochtig de afdichtmanchet en buis met zeepsop (mengverhouding zeep-water: 1:5).
Gebruik geen middelen op basis van vet of olie.

MONTAGE

1e stap

Draai de moeren terug tot aan de draadbeschermkap. Draai ze NIET volledig los en verwijder de draadbeschermkappen NIET. Trek de roestvrij-
stalen brug omhoog en buig de klem open. Plaats de klem op de buis op een zodanige manier dat de schade maximaal wordt afgedicht (plaats het
vergrendelingsmechanisme tegenover de plaats van de schade).

De montagestappen 1-3 kunnen ook naast de beschadigde plek worden uitgevoerd. Schuif vervolgens de voorgemonteerde afdichtklem over
de beschadigde plek en zet deze vast zoals beschreven in stap 4. Als de klem moet worden gedraaid voor een exacte positionering op de buis,
moet ervoor worden gezorgd dat de overlappende afdichtingsmanchet plat op de buis rust.

2e stap
Haak de brug in de Easy Grip-uitsparing van de zijstukken. Trek de brug vervolgens verder omhoog, zodat de brug op de uiteinden van de
zijstukken rust.

3e stap

Neem een steeksleutel en plaats deze in de Easy Grip-uitsparing van de zijstukken. Neem tegelijkertijd de steeksleutel en het onderste deel van
de klem vast en trek deze naar elkaar. Zo kunt u de brug gemakkelijk verder naar boven trekken tot de definitieve plaats op de beschadigde plek.
De moeren kunnen nu met de hand worden aangedraaid. Zorg ervoor dat de afdichtmanchet met zijn volledige oppervlak helemaal vlak op de
buis ligt en dat er geen vuildeeltjes tussen de buis en de afdichtmanchet zitten.

Le stap
Verwijder de steeksleutel uit de Easy Grip-uitsparing en draai de moeren met de hand gelijkmatig vast. Draai de moeren vervolgens met behulp
van een momentsleutel gelijkmatig aan tot de volgende aandraaimomenten:

Aandacht:

Draai de moeren gelijkmatig vast met 30 Nm (als er meer dan 2 bouten zijn, draai dan eerst de buitenste moeren vast en daarna de binnenste
moeren). Verhoog vervolgens de aandraaimomenten geleidelijk gelijkmatig met 10 Nm totdat het gespecificeerde aandraaimomenten is bereikt.
Na 15 minuten zettentijd opnieuw het vereiste koppel toe. Herhaal dit proces, rekening houdend met twee extra wachttijden van elk 15 minuten.
Draai indien mogelijk na 24 uur wachten de moeren weer vast tot het bovengenoemde draaimoment.

Voor buizen van staal, gietijzer, ductiel gietijzer en vezelcement:
M12 en M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Voor PE- en PVC-buizen / Let op: Gebruik Gebo Unifix alleen voor de reparatie van koudwaterleidingen
Draai de moeren eerst met de hand aan en daarna met de volgende aandraaimomenten:

M12 en M14: 50 Nm

M16: 70 Nm

5e stap
Voor meerdelige reparatieklemmen of reparatieklemmen met draad- of flensaftakking kan volgens hetzelfde principe te werk worden gegaan.
Bij deze varianten is het niet nodig om meer dan één zijde van de klem te openen.

GEBO Armaturen GmbH
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Notice de montage GEBO Unifix Maxi1,2et 3: Stand E h u
colliers d'étanchéité en acier inoxydable en une ou plusieurs parties 01/2025 ey
Gebo Unifix Maxi convient pour boucher les trous, les fissures et les zones poreuses dans les conduites d'eau ou de gaz.

Les colliers d'étanchéité Gebo Unifix en acier inoxydable doivent étre installés uniquement par un spécialiste qualifié.
Normes existantes, regles de la technologie et les réglementations locales doivent étre respectées.

ATTENTION : Avant Uinstallation, assurez-vous que le collier d'étanchéité soit équipé du manchon d'étanchéité adapté au fluide
concerné (eau potable, eau, gaz, etc.).

Pression de service : Les niveaux de pression admissibles varient en fonction du type de conduite, du diametre extérieur de la conduite et
du type de dommage et de l'utilisation de colliers d'étanchéité en une ou plusieurs parties.

IMPORTANT Avant de commencer les travaux de réparation, assurez-vous que la plage de tolérance indiquée sur le collier soit
adaptée au diametre extérieur du tuyau requis.

Détermination de la longueur totale requise

Pour déterminer la longueur appropriée du collier d'étanchéité, ajoutez la taille de la zone endommagée (A) au diamétre du tuyau (B).
Pour les tuyaux PE ajoutez 50% de la valeur au total.

- +
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Tout au long du processus d'assemblage, assurez-vous qu'il n'y a pas de contamination entre le tuyau et le collier en acier inoxydable.
Protéger le collier et les boulons de la saleté.

Préparation: Avant d'installer le collier d'étanchéité, nettoyez soigneusement le tuyau autour de la zone endommagée de la saleté
et des contaminants. Humidifiez le collier d'étanchéité et le tuyau avec de 'eau savonneuse. Rapport de mélange
(1:5 savon:eau). N'utilisez pas de graisse ou de lubrifiants a base d'huile.

INSTALLATION

Etape 1

Remettez les écrous sur le capuchon de protection, mais NE les desserrez PAS completement et NE retirez PAS les capuchons de protection.
Tirez le pont et pliez le collier. Placer le collier sur le tuyau de maniére a assurer une étanchéité maximale des dommages (placer le collier méca-
nisme opposé au site du dommage).

Les étapes d'installation 1 a 3 du collier d'étanchéité peuvent également étre effectuées a proximité du site endommageé. Glissez ensuite le collier
d'étanchéité pré-assemblé sur la zone endommagée et fixez-le selon l'étape 4. Si le collier doit étre tourné pour un positionnement exact sur le
tuyau, assurez-vous que le manchon d'étanchéité superposé repose a plat sur le tuyau.

Etape 2
Accrochez le pont dans l'ouverture Easygrip des barres latérales. Tirez ensuite le pont plus haut pour qu'il repose sur les extrémités des barres
latérales.

Etape 3

Prenez une clé a fourche et placez-la dans l'ouverture Easygrip des barres latérales. En méme temps, prenez la clé a fourche et la clé inférieure
barre du collier et rapprochez-les. Vous pouvez maintenant facilement tirer le pont jusqu'a sa position finale au-dessus de la zone endommagée.
Les écrous peuvent maintenant étre serrés a la main. Assurez-vous que toute la surface du manchon d'étanchéité repose completement a plat
sur le tuyau et qu'il n'y a pas de particules de saleté entre le tuyau et le manchon d'étanchéité.

Etape 4
Retirez la clé a fourche de 'ouverture Eaysgrip et serrez les écrous uniformément a la main. Utilisez maintenant une clé dynamométrique pour
serrer les écrous uniformément avec les couples suivants :

Attention:

Serrez les écrous uniformément a 30 Nm (s'ily a plus de 2 boulons, serrez d'abord les écrous extérieurs, puis les écrous intérieurs). Puis
augmentez le serrage uniformément par pas de 10 Nm jusqu'a ce que le couple de serrage spécifié soit atteint. Aprés 15 minutes de temps de
prise, appliquez a nouveau le couple requis. Répétez ce processus en tenant compte de deux autres temps de prise de 15 minutes chacun. Si pos-
sible, aprés 24 heures d'attente, resserrez les écrous au couple mentionné ci-dessus.

Pour les canalisations en acier, fonte, fonte ductile et fibrociment :
M12 et M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Pour tuyaux en PE et PVC / Attention : Application Gebo Unifix uniquement pour la réparation de tuyaux d'eau froide
Aprés le premier serrage a la main des écrous, serrer les écrous aux couples suivants :

M12 et M14: 50 Nm

M16: 70 Nm

Etape 5
Le méme principe peut étre utilisé pour les colliers de réparation en plusieurs parties ou les colliers de réparation avec sortie filetée ou a bride.

GEBO France SARL
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opasek uszczelniajacych ze stali nierdzewnej 01/2025

Instrukcja montazu GEBO Unifix Maxi 1, 2 i 3 jedno- lub wieloczesciowych Edycja g E h u

FITS BETTER!

Gebo Unifix Maxi nadaje sie do uszczelniania otworow, peknie¢ i porowatych obszarow w rurach transportujacych wode lub gaz.
Opaski uszczelniajace Gebo Unifix ze stali nierdzewnej moga by¢ montowane wytacznie przez wykwalifikowanych specjalistow.
Nalezy przestrzegac obowiazujacych norm, przyjetych zasad techniki i przepisow lokalnych.

UWAGA: Przed montazem nalezy upewnic sie, ze opaska uszczelniajaca jest wyposazona w tuleje uszczelniajaca odpowiednia
dla danego medium (woda pitna, woda, gaz itp.).

Cisnienie robocze: Dopuszczalne stopnie ci$nienia roznia sie w zaleznosci od typu rury, srednicy zewnetrznej rury, rodzaju uszkodzenia.

WAZNE Przed rozpoczeciem prac naprawczych nalezy upewnic sie, ze zakres mocowania wskazany na opasce uszczelniajacej
jest odpowiedni dla wymaganej Srednicy zewnetrznej rury.

Okreslenie wymaganej dtugosci catkowitej
Aby okresli¢ odpowiednia dtugos¢ opaski uszczelniajacej, nalezy dodaé rozmiar uszkodzonego obszaru (A) do $rednicy rury (B). W
przypadku rur PE nalezy dodac 50% tej wartosci.
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Podczas catego procesu montazu nalezy upewnic sie, ze miedzy rura a obejma ze stali nierdzewnej nie ma zadnych zanieczyszczen. Nalezy
chroni¢ opaske i $ruby przed zabrudzeniem.

Przygotowanie: Przed zamontowaniem obejmy uszczelniajacej nalezy doktadnie oczyscié rure wokét uszkodzonego obszaru z
wszelkiego brudu i zanieczyszczen. Zwilzy¢ zacisk uszczelniajacy i rure woda z mydtem. Proporcje mieszania
(1:5 mydto:woda). Nie uzywaj smaréow ani Srodkéw smarnych na bazie oleju.

MONTAZ

1.

Przekrec nakretki z powrotem do ostony zabezpieczajacej, ale NIE luzuj ich catkowicie i NIE zdejmuj oston zabezpieczajacych. Pociagnij mostek
ze stali nierdzewnej i rozepnij opaske zaciskowa. Umiesc opaske zaciskowa na rurze w taki sposob, aby zapewni¢ maksymalne uszczelnienie
uszkodzonego miejsca (umies¢ mechanizm zaciskowy po przeciwnej stronie do miejsca uszkodzenia).

Kroki 1-3 montazu obejmy uszczelniajacej mozna rowniez wykonac obok miejsca uszkodzenia. Nastepnie nasun wstepnie zmontowana obejme
uszczelniajaca na uszkodzony obszar i zamontuj ja zgodnie z krokiem 4. Jesli opaska musi zosta¢ obrdcona w celu doktadnego ustawienia na
rurze, nalezy upewnic sie, ze naktadajaca sie uszczelka spoczywa ptasko na rurze.

Krok 2

Zaczep mostek o uchwyt Easygrip w spornikach bocznych. Nastepnie pociagnij mostek dalej do gory, tak aby opart sie na koricach wspornikow
bocznych.

Krok 3

Wez klucz ptaski i umie$¢ go w zaczepach Easygrip na bocznych wspornikach. Jednoczesnie podnies klucz ptaski i dolny uchwyt zacisku i
pociagnij je razem. Teraz mozna tatwo podciagna¢ mostek do jego ostatecznej pozycji nad uszkodzonym obszarem. Nakretki mozna teraz
dokreci¢ recznie. Upewnij sie, ze cata powierzchnia tulei uszczelniajacej lezy catkowicie ptasko na rurze i ze miedzy rura a tuleja uszczelniajaca
nie ma zadnych drobin brudu.

Krok 4
Wyjmij klucz ptaski z uchwytu Eaysgrip i réwnomiernie dokre¢ nakretki recznie.

Teraz uzyj klucza dynamometrycznego, aby réwnomiernie dokreci¢ nakretki nastepujacymi momentami:

Uwaga:

Dokrec¢ nakretki rownomiernie momentem 30 Nm (jesli sa wiecej niz 2 $ruby, dokre¢ najpierw nakretki zewnetrzne, a nastepnie wewnetrzne).
Nastepnie réwnomiernie zwiekszaj site dokrecania w odstepach co 10 Nm, az do osiagniecia okreslonego momentu dokrecania. Po 15 minutach
dokrecania ponownie przytozy¢ wymagany moment dokrecania.

Powtdrzy¢ ten proces, uwzgledniajac dwa kolejne czasy dokrecania po 15 minut kazdy. Jesli to mozliwe, po 24 godzinach od momentu
dokrecenia nalezy ponownie dokreci¢ nakretki z wyzej wymienionym momentem obrotowym.

Do rur stalowych, zeliwnych, z zeliwa sferoidalnego i z cementu wtéknistego:
M12iM14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Do rur PE i PVC / Uwaga: Gebo Unifix moze by¢ stosowany tylko do napraw rur doprowadzajacych zimna wode.
Po pierwszym recznym dokreceniu nakretek nalezy dokrecic je nastepujacymi momentami:

M12iM14: 50 Nm

M16: 70 Nm

Krok 5

Ta sama zasada moze byc¢ stosowana w przypadku wieloczesciowych opasek naprawczych lub opasek naprawczych z odejsciem gwintowanym
lub kotnierzowym. W tych wariantach nie jest konieczne otwieranie wiecej niz jednej strony opaski.

GEBO Armaturen GmbH GEBO Technika International Sp. z o.0.
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Instrucciones de montaje GEBO Unifix Maxi 1, 2y 3 abrazaderas de Edicién E h u
reparacion de acero inoxidable de una o varias bandas 0172025

FITS BETTER!

Gebo Unifix Maxi es ideal para sellar agujeros, grietas y dreas porosas en tuberias de agua o gas.
Las abrazaderas de reparacion de acero inoxidable Gebo Unifix solo deben ser instaladas por un especialista cualificado. Deberan
cumplirse las normas existentes, las reglas reconocidas de la tecnologia y los reglamentos locales.

ATENCION: Antes de la instalacidn, asegurese de que la abrazadera estd equipada con la junta de goma adecuada para el medio
respectivo (agua potable, agua, gas, etc.).

Presion de
funcionamiento: La presién admisible varia en funcion del tipo de tuberia, el didmetro exterior de la tuberia, el tipo de dafio y el uso de
abrazaderas de sellado de una o varias piezas

IMPORTANTE Antes de iniciar los trabajos de reparacidon, asegurese de que el didmetro exterior del tubo corresponda a la tolerancia
de la abrazadera.

Determinacion de la longitud total necesaria

Para determinar la longitud adecuada de la abrazadera de reparacion, sume el tamafio de la zona dafada (A) al didmetro de la tuberia (B).
Para tuberias de PE, anada el 50% del valor al total.

il
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Durante todo el proceso de montaje, asegurese de que no haya suciedad entre el tubo y la abrazadera de acero inoxidable. Proteja la
abrazaderay los pernos de la suciedad.

Preparacion: Antes de instalar la abrazadera de reparacion, limpie a fondo la tuberia y alrededor de la zona dafada para eliminar
cualquier suciedad suelta y contaminantes. Humedezca la abrazadera de reparacion y la tuberia con agua jabonosa.
Proporcion de la mezcla (1:5 jabdn:agua). No utilice grasa ni lubricantes a base de aceite.

INSTALACION

1.

Gire las tuercas de nuevo hacia la tapa de proteccidn, pero NO las afloje completamente y NO retire las tapas de proteccidn. Tire hacia arriba del
puente de acero inoxidable y doble la abrazadera para separarla. Coloque la abrazadera en la tuberia de manera que garantice un sellado dptimo
de la zona dafada. (Asegurese de que el mecanismo de la abrazadera quede en el lado opuesto al drea afectada.)

Los pasos de instalacion 1-3 para la abrazadera de reparacion también pueden realizarse junto a la zona danada. A continuacion, deslice la
abrazadera de reparacion premontada sobre la zona dafnada y fijela en su sitio segun el paso 4. Si es necesario girar la abrazadera para posi-
cionarla con precision en la tuberia, aseglrese de que la manga de sellado superpuesta quede completamente plana sobre la superficie de la
tuberia.

2.
Enganche el puente en la abertura Easygrip de las barras laterales. A continuacidn, tire del puente hacia arriba para que se apoye en los
extremos de las barras laterales.

3.

Coja una llave fija y coléquela en la abertura Easygrip de las barras laterales. Al mismo tiempo, coja la llave fija y la barra inferior de la
abrazaderay tire de ellas. Ahora puede tirar facilmente del puente hasta su posicion final sobre la zona dafada. Apriete las tuercas a mano.
Asegurese de que toda la superficie de la abrazadera quede completamente plana sobre la tuberia y de que no haya particulas de suciedad entre
estey la tuberia.

4.
Retire la llave fija de la abertura Eaysgrip y apriete las tuercas uniformemente a mano. Ahora utilice una llave dinamomeétrica para apretar las
tuercas uniformemente con los siguientes pares de apriete:

Atencion

Ajuste las tuercas de manera uniforme a 30 Nm (si hay mas de dos pernos, apriete primero las tuercas exteriores y luego las interiores).
Aumente gradualmente la fuerza de apriete en incrementos de 10 Nm hasta alcanzar el par de apriete especificado. Después de 15 minutos de
tiempo de asentamiento, aplique nuevamente el par de apriete requerido. Repita este proceso teniendo en cuenta dos tiempos de asentamiento
adicionales de 15 minutos cada uno. Si es posible, después de 24 horas, ajuste las tuercas nuevamente al par de apriete indicado.

Para tubos de acero, fundicion, fundicion ductil y fibrocemento:
M12y M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Para tuberias de PE y PVC / Atencion: Gebo Unifix solo se utiliza para la reparacion de tuberias de agua fria.
Después del primer apriete a mano de las tuercas, apriete las tuercas con los siguientes pares de apriete:
M12y M14: 50 Nm

M16: 70 Nm

5.
El mismo principio puede utilizarse para abrazaderas de reparacién de varias bandas o abrazaderas de reparacién con salida roscada o de brida.
En estos modelos, no es necesario abrir mas de un lado de la abrazadera.

GEBO Armaturen GmbH GEBO Ibérica S.A.U
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Instructiuni de montare pentru colierele de etansare din otel inoxidabil GEBO E h u
Unifix Maxi 1, 2, si 3 avind una sau mai multe parti 01/2025

FITS BETTER!

GEBO Unifix Maxi este adecvat pentru etansarea gaurilor, crapaturilor si porozitatilor de pe conductele de apa si gaz.
Colierele de reparatie din otel inoxidabil Gebo Unifix se pot monta doar de personal calificat. Trebuie respectate standardele existen-
te, prescriptiile tehnice generale si locale in vigoare.

ATENTIE: inainte de montare asigurati-va ca in colier este manson de etansare corespunzator mediului transportat de conducta
(apa potabila, apa, gaz, etc.)

Presiunea de lucru: treptele de presiune permise sunt functie de tipul, si diametrul exterior al conductei, de tipul defectiunii, respectiv de
tipul colierului utilizat (din una sau mai multe partil.

IMPORTANT: Tnainte de inceperea lucrarilor de reparare asigurati-va ca intervalul de diametre de pe colierul de reparatie este
corespunzator diametrului exterior al tevii.

Deternimarea lungimii totale necesare:
Pentru determinarea lungimii totale necesare a colierului de reparatie: addugati la lungimea totala deterioratd a conductei (A] diametrul
conductei (B). In cazul conductelr din PE, la aceasta valoare calculatd addugati 50% din valoare.

.
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Pe durata operatiunii de asamblare aveti grija ca intre conducta si colierul de reparare din otel inoxidabil sa nu raméana impuritati. Protejati
colierul si suruburile contra impuritatilor.

Pregatire: Tnainte de montarea colierului de reparatie curatati cu grija conducta in zona cu defectiunji. Aplicati solutie de sapun si
apa (raport: 1 parte sapun cu 5 pati apa) pe conduct3 (in zona cu defectiuni) si pe mansonul de etransare. Nu utilizati
unsoare sau solutie pe baza de ulei.

PASII MONTARII
1.
Desurubati piulitele pana la capacele de protectie, dar NU le slabiti complet si NU indepartati capacele de protectie. Trageti in sus brida din otel

inoxidabil si deschideti colierul. Pentru o etansare maxima asezati colierul pe conducta astfel ca sa acopere zona deteriorata de pe aceasta - cu
suruburile in partea opusa zonei deteriorate.

Pasii 1-3 ale montarii colierului de reparatie pot fi efectuate si langa locul deteriorarii. Apoi glisati colierul de reparatie pre-asamblat pe zona
deteriorata si fixati-l in pozitie conform pasului 4. Daca colierul de reparatie trebuie rotit pentru o pozitionare precisa pe conducta, trebuie sa va
asigurati cd mansonul de etansare se afla intins (fara riduri) pe conducta.

2

Agatati brida in locasul Easygrip a profilelor verticale laterale si apoi trageti brida in sus, astfel incat sa se sprijine pe capetele profilelor verticale
laterale.

3.

Asezati o cheie fixa in locasul Easygrip al profilelor verticale laterale. Apucati cheia fixa si partea inferioara a colierului de reparare si apropiati-
le. Astfel brida poate fi trasa cu usurinta in pozitia sa finala. Strangeti piulitele cu mana. Asigurati-va ca mansonul din cauciuc este asezat corect
pe conducta, si cd nu existd murdarie intre conducta si manson.

4.
Indepartati cheia fixa din locasul Easygrip si strangeti piulitele uniform cu mana. Apoi, folosind o cheie dinamometric3, strangeti piulitele uniform
cu momentele date in continuare:

Atentie:

Strangeti piulitele uniform cu un moment de 30 Nm (daca sunt mai mult de 2 suruburi, strangeti mai intai piulitele exterioare, apoi piulitele inte-
rioare). Apoi cresteti momentul uniform, in trepte de 10 Nm pana cand se atinge momentul dat mai jos. Dupa 15 minute, aplicati din nou momen-
tul cerut. Repetati acest proces, permitdnd doua perioade de asteptare suplimentare de cate 15 minute. Daca este posibil, asteptati 24 de ore si
strangeti din nou piulitele la momentul specificat.

Conducte din otel, fonta, fonta ductila, respectiv conducte din beton armat cu fibre
M12 si M14: 70 Nm
M16: 120 Nm

Conducte din PE si PVC / Atentie: Gebo Unifix se poate utiliza doar pentru conducte de apa rece
M12 si M14: 50 Nm
M16: 70 Nm

In cazul colierelor de reparatie compuse din mai multe parti si / sau cu ramificatie filetatd sau cu flansa trebuie procedat in modul descris mai
sus. La colierele compuse din mai multe parti este necesar a se deschide doar o parte.
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Upute za montazu stezaljke za popravljanje cijevi GEBO Unifix Maxi1,2i 3 E h u
od nehrdajuceg celika od jednog dijela ili od viSe dijelova 01/2025

FITS BETTER!

Stezaljka GEBO Unifix Maxi je podesiva za brtvljenje rupa, pukotina i poroznih dijelova nastalih na vodovodnim i plinskim cijevima.
Montazu stezaljke GEBO Unifix od nehrdajuceg celika treba izvrsiti iskljucivo strucnjak. Tijekom montazZe treba se pridrzavati odredbi
vazecih normi, tehnoloskih pravila, kao i lokalnih propisa.

UPOZORENJE: Prije pocetka montaze treba provjeriti ima li stezaljka brtveni rukavac koji odgovara za transportirani medij (pitka
voda, voda, plin, itd.).

Radni tlak: Dozvoljeni tlacni stupnjevi ovise od tipa cijevi, vanjskog promjera cijevi, od vrsta oStecenja cijevi, odnosno od toga treba
li koristiti stezaljku od jednog ili viSe dijelova.

VAZNO: Prije pocetka popravljanja cijevi treba kontrolirati odgovara li vanjski promjer cijevi steznim dimenzijama navedenim
na stezaljki za popravljanje.

Odredivanje potrebne duljine stezaljke
Radi odredivanja potrebne duljine stezaljke izraéunajte zbroj duljine ostecene povrsine cijevi (A) i promjera cijevi (B); dobijena vrijednost
predstavlja potrebnu duljinu stezaljke. U slucaju polietilenske (PE] cijevi izraCunati zbroj treba povecati za 50 % dobijene vrijednosti.

.
=

U tijeku montaZe treba voditi ra¢una da ne bude prijavétina izmedu cijevi i nehrdajuce stezaljke. Stitite montazne stezaljke i vijke od
necistoce.

Pripremanje: Prije namontiranja stezaljke za popravljanje cijevi obvezno je temeljito oCistiti podrucje oko oStecenja. Gumenu
manzetu i cijev navlazite otopinom sapuna (omjer meanja sapuna i vode: 1:5). Ne koristite mast ili sredstvo za
podmazivanje na bazi ulja.

KORACI MONTAZE
1.
Odvrnite matice sve do zastitnog Cepa, ali NE OLABAVITE ih potpuno i NE SKINITE zastitne ¢epove. Podignite most od nehrdajuceg celika i otvorite
stezaljku. Stavite stezaljku na cijev na odgovarajuci nacin, radi postizanja maksimalnog brtvljenja oStecenog dijela cijevi (zatvaraju¢a mehanika
treba biti na suprotnoj strani od mjesta ostecenja).

Koraci 1-3 namontiranja stezaljke za popravljanje cijevi mogu biti odradeni i pored ostecenog podrucja cijevi. Nakon sastavljanja stezaljke pomje-
rite ju na oStec¢eno podrucje i pricvrstite ju na mjesto, sukladno koraku 4 montiranja. Ukoliko radi toc¢nog pozicioniranja stezaljku treba okrenuti na
cijevi, treba obratiti pozornost da gumeno brtvilo nalegne cijelom svojom povrsinom na cijev.

2.
Zakacite most u otvor ,Easygrip” na bo¢nim okomitim profilima, zatim vucite most gore da bi mogao naleéi na krajeve bo¢nih okomitih profila.

3.

Stavite vili¢asti kljuc u otvor ,Easygrip” na bocnim okomitim profilima. Istovremeno podignite vili¢asti kljuc i donju Sipku stezaljke za popravljanje
cijevi i pritisnite ih jedan prema drugom. Na ovaj nacin most lako moze biti podignut do konacne pozicije. Rukom vratite matice nazad do prvobit-
nog poloZaja. Obratite pozornost da gumeno brtvilo tocno nalegne na cijev, odnosno, da izmedu cijevi i gumenog brtvila ne budu necistoce.

4.

Izvadite vilicasti klju¢ iz otvora ,.Easygrip” i rukom pritegnite matice. Nakon toga pritegnite matice pomoéu momentnog kljuca na sljedece
momente zatezanja:

Upute za postupak pritezanja:

Pritegnite matice momentom od 30 Nm (ukoliko ima viSe od dva vijka, zategnite prvo vanjske, zatim unutarnje matice). Nakon toga povecajte
moment zatezanja u koracima od 10 Nm do postizanja propisanog momenta zatezanja. Nakon 15 minuta ponovo zategnite matice s propisanim
momentom zatezanja. Ponovite ovaj postupak jos tri puta, tako da vrijeme Cekanja izmedu pojedinih zatezanja matica bude 15 minuta. Ukoliko je
moguce, nakon 24 sata zategnite joS jednom matice sa spomenutim momentom zatezanja.

Cijevi od celika, lijevanog Zeljeza, lijevanog Zeljeza s kuglicastim grafitom i cementa s celuloznim vlaknima:
Vijci M12 i M14: 70 Nm
Vijci M16: 120 Nm

Cijevi od PE i PVC - Upozorenje: stezaljke za popravljanje cijevi GEBO Unifix mogu biti montirane samo na cjevovode za hladnu vodu
Vijci M12i M14: 50 Nm

Vijci M16: 70 Nm

5.

Na gore opisan nacin treba postupati i u slu¢aju montiranja stezaljki od vide dijelova i/ili stezaljki u obliku slova T sa spojem s prirubnicom, odno-
sno s navojnim spojem. Pri montiranju stezaljki od viSe dijelova dovoljno je otvoriti samo jednu stranu stezaljke.
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Navod na montaz pre GEBO Unifix Maxi1,2a3 E h u
jedno- alebo viacdielne nerezové opravné pasy 01/2025

FITS BETTER!

GEBO Unifix Maxi je vhodny na utesnenie dier, prasklin a poréznych casti na vodovodnych a plynovych potrubiach.
Nerezové opravné pasy Gebo Unifix moZe instalovat iba odbornik. Dodrzujte existujice normy, technologické predpisy a miestne
nariadenia.

POZOR: Pred instaldciou sa uistite, Ze opravny pés je vybaveny tesniacou manzetou vhodnou pre dané médium (pitna voda,
voda, plyn, atd’)

Prevadzkovy tlak: povolené tlakové stupne sa liSia v zavislosti od typu potrubia, vonkajSieho priemeru potrubia, typu poskodenia a
pouzitia jedno- alebo viacdielneho opravného pasového prvku.

DOLEZITE: Pred zacatim opravnych prac sa uistite, Ze vonkajsi priemer potrubia zodpoveda rozsahu upnutia uvedenému na
opravnom plasti.

Uréenie potrebnej celkovej dizky
Na uréenie vhodnej dlzky opravného pasa pridajte velkost poskodenej oblasti (A) k priemeru riry (B). V pripade PE rur priddme k celkove;j
hodnote 50 % hodnoty.

.
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Pocas montazneho procesu dbajte na to, aby medzi rdrou a nerezovym opravnym pasom neboli Ziadne necistoty. Chrante svorku a skrutky
pred znedistenim.

Priprava Pred instalaciou opravného pasa dokladne ocistite potrubie okolo miesta poskodenia. Gumovd manzetu a rirku
navlh¢ite mydlovym roztokom. ([Pomer miesania: 1:5 mydlo:voda). NepouZivajte mazivo na baze tuku alebo oleja.

KROKY MONTAZE
1.
Matice naskrutkujte spat na ochranné krytky, ale NEuvolnujte ich Uplne a NEodstranujte ochranné krytky. Zdvihnite nerezovy most a rozlozte

opravny pas. Umiestnite opravny pas na potrubie tak, aby zabezpecil maximalne utesnenie poskodenia (umiestnite mechanizmus svorky oproti
miestu poskodenia).

Kroky 1-3 pri inStalacii opravného pésa je mozné vykonat aj vedla miesta poSkodenia. Potom posurite vopred zmontovany opravny pas na
poskodenu oblast a upevnite ho na miesto podla kroku 4. Ak je potrebné otoCit opravny pas kvoli presnému umiestneniu na ruru, je potrebné dbat
na to, aby gumové tesnenie lezalo rovno na rure.

2.
Zaveste most do drazky Easygrip na bo¢nych vertikalnych profiloch, potom most zdvihnite vysSie, aby spoéival na koncoch bocnych vertikalnych
profilov.

3.

Vezmite si plochy klu¢ a umiestnite ho do drazky Easygrip na bocnych vertikalnych profiloch. Uchopte plochy klU¢ a spodnt ¢ast opravného pasa a
spojte ich. Takto je mozné most lahko zdvihnut do konecénej polohy. Matice naskrutkujte ru¢ne. Dbajte na to, aby gumové tesnenie presne prilieha-
lo na ruru a aby medzi rdrou a gumovym tesnenim neboli Ziadne necistoty.

4.
Odstrante plochy klu¢ z drazky Easygrip a rukou rovnomerne utiahnite matice. Nasledne pomocou momentového klica rovnomerne utiahnite
matice nasledujlcimi momentmi:

Pozor:

Utiahnite matice rovhomerne s momentom 30 Nm (ak je viac ako 2 skrutiek, najprv utiahnite vonkajsie, potom vnitorné matice). Potom rovno-
merne zvysSujte utahovacie sily v krokoch po 10 Nm, az kym nedosiahnete stanoveny utahovaci moment. Po 15 minutach opéat pouzite pozadovany
moment. Opakujte tento proces, pricom zohladnite dve dalSie Cakacie doby, kazdd po 15 minut. Ak je to mozné, po 24 hodinach Cakania opat utiah-
nite matice uvedenym kratiacim momentom.

Pre ocelové, liatinové, vlaknami vystuZzené cementove rury a rury z tvarnej liatiny:
Vijci M12 a M14: 70 Nm
Vijci M16: 120 Nm

Pre PE a PVC rury / Upozornenie: Gebo Unifix je moZné pouzivat iba na potrubia so studenou vodou

Vijci M12 a M14: 50 Nm

Vijci M16: 70 Nm

5.

V pripade viac dielnych a/alebo zavitovych, resp. prirubovych pasovych opravnych prvkov postupujte podla vyssie uvedenych pokynov. Pri viac
dielnych verziach nie je potrebné otvarat viac ako jednu stranu pasového opravného prvku.
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